PCT/EP 9 9/ 08645 



BUNDES0EPUBLIK DEUT3QHLAND 



PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 17.1(a) OR(b) 





Bescheinigung 



Die Henkel Kommanditgesellschaft auf Aktien in Dusseldorf/Deutschland hat eine 
Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Zubereitung mit einem Gehalt an REA-Gips, Verfahren 
zu deren Herstellung und Verwendung der Zubereitung" 

am 17. November 1998 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprungli- 
chen Unterlage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
C 08 K, C 04 B und C 09 K der International Patentklassifikation erhalten. 




Munchen, den 13. Juli 1999 




A 9161 

06.90 
11/98 



Henkel KGaA 
H3497 



17. November 1998 
H41211 KA/FI/mp 



Zubereitung mat eioem Gehalt an REA-Gips, Verfahren zu deren Herstellung und 

Verwendung der Zubereitung 

Die Erfindung betrifift eine Zubereitung, enthaltend ein wasserldsliches Polymeres oder 
ein wasserdispergierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, und 
Gipspartikel aus Rauchgasentschwefelungsanlagen (REA-Gips) mit einem Wert fur die 
TeilchengroBenverteilung x50 von 13 bis 500 urn, ein Verfahren zu deren Herstellung 
und ihre Verwendung. 

Anorganische, inerte Fullstoffe und polymere Materialien werden haufig im Gemisch 
miteinander eingesetzt. In Abhangigkeit vom Massenverhaltnis von Fullstoff zum po- 
lymeren Material lassen sich dem aus einem solchen Gemisch erhaltlichen Endprodukt 
Eigenschaften zuordnen, die bei der Verwendung eines jeweils ausschlieBlich aus einem 
der Materialien bestehenden Werkstoffs (entweder nur Polymer oder nur Fullstoff) gar 
nicht, oder nur unter groBen Schwierigkeiten zu erreichen waren. Die Kombination aus 
anorganischem inertem Fullstoff und Polymeren wird nicht zuletzt deshalb haufig ange- 
strebt und eingesetzt, weil beide Materialien stark unterschiedliche Eigenschaftsprofile 
aufweisen, deren Kombination in vielen Anwendungsbereichen nicht nur erwiinscht, 
sondern sogar erforderlich ist. 

Fullstoffe, die in der Regel aus einer Vielzahl einzelner, loser Fullstoffpartikel bestehen, 
verhalten sich haufig gegenuber ihrer Umgebung chemisch inert. Eine formgebende 
Verarbeitung solcher Fullstoffpartikel ist daher haufig nur zusammen mit einem Binde- 
mittel moglich. Als Bindemittel kommen in diesem Zusammenhang beispielsweise or- 
ganische oder anorganische Bindemittel in Frage. Eine Ausnahme hiervon bilden dieje- 
nigen Fullstoffe, die unter Reaktion mit einem in der Umgebung vorhandenem Reakti- 
onspartner zu festen Massen abbinden konnen. Beispiele hierfur sind Gips in Form des 




Anhydrits bzw. verschiedene Kalkverbindungen, die unter Reaktion mit Wasser oder 
Kohlendioxid aus der Umgebungsluft ausharten konnen. 

Wahrend die oben genannten selbstabbindenden Fiillstoffe in der Regel zu sproden, 
harten Massen ausharten, lafit sich durch Ersatz der anorganischen Werkstoffe durch 
Polymere oft ein deutlich breiteres Spektrum physikalischer und chemischer Eigen- 
schaften realisieren. Nachteilig wirkt sich beim ausschliefilichen Einsatz von Polymeren 
jedoch in der Regel der im Vergleich zu anorganischen Materialien erhohte Herstel- 
lungsaufwand, sowie deren geringere Harte und chemische Bestandigkeit, insbesondere 
in Hinblick auf Feuerbestandigkeit und Flammschutz, aus. 

Besonders die Baustoffindustrie hat in diesem Zusammenhang einen standig steigenden 
Bedarf an neuen Materialien, welche die positiven Eigenschaften von Fullstoffen, wie 
deren chemische Bestandigkeit, Hitzeunempfindlichkeit, Verfugbarkeit in groiJen Men- 
gen und geringen Preis, mit denen der Polymeren kombinieren. Der Bedarf reicht dabei 
von Oberflachenbeschichtungsmitteln oder Klebstoffen, die in der Regel nur als dunne 
Schicht auf Oberflachen unterschiedlichster Beschaffenheit aufgetragen werden, iiber 
Spachtel- und Dichtungsmassen, bis hin zu Kunststoffen, wie sie beispielsweise als 
Ummantelung fur Stromfiihrungskabel oder als Wasserleitungen eingesetzt werden. 

So beschreiben beispielsweise Wirsching, Huller, Hoffmann und Pttrzer in ZKG 
INTERNATIONAL, Nr. 5, 1995 (48. Jahrgang), S. 241 - 256 (Bauverlag GmbH), die 
Verwendung von Fullstoffen aus REA-Gips. Die Druckschrift beschreibt insbesondere 
die Verwendung von REA-Gips aus Steinkohlekraftwerken in Klebstoffen, Anstrich- 
stoffen und Kunststoffen. Der Gips wird vor seiner Anwendung als Fullstoff einer 
Feinmahlung unterzogen, so daB der mittlere Teilchendruchmesser bei etwa 8 - 12 jim 
und der obere Schnitt des Teilchendurchmessers bei etwa 25 - 50 |im liegt. 

Die JP 76-139114 betrifft die Verwendung von REA-Gips als Pigment in Beschich- 
tungsmitteln. Die Druckschrift beschreibt eine Zusammensetzung aus Titandioxid, 
REA-Gips, Aluminiumsilikat, Ethylen-Vinylacetat Copolymer, Polyvinylacetat, Ver- 
dicker und Wasser als eine weiBe Emulsion, die als Beschichtungsmittel geeignet ist. 



Fullstoffhaltige Polymermaterialien werden oft in Form wassriger Dispersionen ange- 
boten und verarbeitet. Oft weisen solche Materialien bei und nach ihrer Verarbeitung 
jedoch gravierende Nachteile auf. Zum einen laBt sich oft die Viskositat der Dispersio- 
nen nicht auf einen verarbeitungsgerechten Wert einstellen, zum anderen zeigt sich nach 
der Verarbeitung, in der Regel nachdem der Trockenvorgang abgeschlossen ist, eine 
deutliche Volumenveranderung der aufgebrachten fullstoffhaltigen Polymermasse ge- 
geniiber dem Zeitpunkt des Aufbringens. Eine solche Volumenanderung kann haufig 
dem MaB, wie es durch die Verdunstung in der Dispersion enthaltenen Wassers zu er- 
warten ware, entsprechen. 

Insbesondere bei fullstoffhaltigen Polymerdispersionen, die eine "fullende" Funktion 
wahmehmen sollen, ist ein solches Verhalten (haufig mit "Schrumpf ' oder "Beifallen" 
bezeichnet) unerwunscht. So wird beispielsweise bei Oberflachenbeschichtungen haufig 
auf einen Ausgleich struktureller Unebenheiten des Untergrundes Wert gelegt. Bei 
Spachtel- oder Dichtungsmassen ist es beispielsweise erwiinscht, daB der ausgefiillte 
oder abzudichtende Hohlraum auch nach dem Trocknen der eingebrachten Masse noch 
moglichst vollstandig in dem Umfang ausgeftillt wird, in dem die Dispersion urspriing- 
lich eingebracht wurde. 

Das Beifallen von Spachtelmassen fuhrt auBerdem haufig beim Trocknen der Spachtel- 
masse zu einer RiBbildung in der Spachtelmasse selbst, die neben in der Regel augen- 
falligen optischen Nachteilen oft auch Angriffspunkte fur das Eindringen von korrosi- 
ven Verbindungen oder Feuchtigkeit darstellen. Der optische Eindruck und die Haltbar- 
keit einer solchen ausgefullten Stelle werden dadurch oft drastisch reduziert. 

Oft werden fullstoffhaltige Polymermaterialien als Klebstoffe, insbesondere in Form 
von Dispersionsklebstoffen, eingesetzt. Solche Klebstoffe weisen jedoch oft eine man- 
gelnde Elastizitat auf, die fur die Haltbarkeit der Klebeverbindung unter Beanspruchung 
haufig nachteilig ist. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, diesen Nachteilen abzuhel- 
fen. Gelost wurde die erfindungsgemaBe Aufgabe durch eine Polymerzusammenset- 




zung, die neben einem wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Polymeren oder ei- 
nem Gemisch aus zwei oder mehr solcher Polymerer noch Fullstoffpartikel enthalt, wo- 
bei als Fullstoffpartikel Gipspartikel aus Rauchgasentschwefelungsanlagen enthalten 
sind, deren Teilchengrofienverteilung einen mittleren Durchmesser (x50) von etwa 13 
bis etwa 500 |im aufweist. 

Gegenstand der Erfindung ist demnach eine Zubereitung, enthaltend ein wasserlosliches 
Polymeres oder ein wasserdispergierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei oder 
mehr davon, und Fullstoffpartikel, wobei als Fullstoffpartikel Gipspartikel aus Rauchga- 
sentschwefelungsanlagen (REA-Gips) mit einem Wert fur die Teilchengrofienverteilung 
x50 von 13 bis 500 ^m (gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopropanol) enthalten 
sind. 

Unter einer "Zubereitung" wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedes Gemisch 
verstanden, das die oben genannten Bestandteile enthalt. Es kann sich dabei um ein 
Gemisch handeln, das bereits in einer fur den vorgesehenen Anwendungszweck geeig- 
neten Form vorliegt (beispielsweise bereits mit einer geeigneten Menge Wasser verse- 
hen) oder das zunachst vom Anwender in eine fur die Anwendung geeignete Form ge- 
bracht werden muB, beispielsweise als in Wasser dispergierbares Pulver. 

Unter einem "wasserloslichen Polymeren oder wasserdispergierbaren Polymeren" wird 
im Rahmen der vorliegenden Erfindung ein Polymeres verstanden, das im Gemisch mit 
Wasser entweder eine monokulardisperse Losung, ein im wesentlichen stabiles Gel oder 
Kolloid oder eine im wesentlichen stabile Dispersion ergibt. Es spielt im Rahmen der 
vorliegenden Erfindung keine Rolle, ob die Stabilitat der genannten waflrigen Zuberei- 
tungsformen sich bereits aus der Eigenschaft des Polymeren selbst ergibt oder durch 
Zusatzstoffe, wie Emulgatoren, Stabilisatoren, Gelbildner oder dergleichen unterstutzt 
wird. 

Die erfindungsgemaBe Zubereitung kann beispielsweise nur ein bestimmtes wasserlosli- 
ches Polymeres oder ein bestimmtes wasserdispergierbares Polymeres enthalten. Es ist 
jedoch genauso gut moglich, daB die Zubereitung ein Gemisch aus zwei oder mehr was- 



serloslichen Polymeren oder ein Gemisch aus zwei oder mehr wasserdispergierbaren 
Polymeren enthalt. Ebenfalls ist es im Rahmen der vorliegenden Erfindung moglich, 
dafl die Zubereitung ein Gemisch aus einem oder mehreren wasserloslichen Polymeren 
und einem oder mehreren wasserdispergierbaren Polymeren enthalt. 

Die Wasserloslichkeit bzw. Selbstdispergierbarkeit von Polymeren kann beispielsweise 
auf die Anwesenheit von anionischen oder katonischen Gruppen beruhen, wie sie ubli- 
cherweise zum Erreichen eines solchen Zweckes an Polymeren vorliegen. Ebenso ist es 
moglich, dafi zur Erzielung von Wasserloslichkeit bzw. Wasserdispergierbarkeit an ei- 
nem im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbaren Polymeren nichtionische 
Gruppen angebracht werden, die zu einer Wasserloslichkeit bzw. Wasserdispergierbar- 
keit des Polymeren fuhren. 

Als katonische Gruppen sind beispielsweise quaternisierte Aminogruppen geeignet, als 
anionische Gruppen eignen sich insbesondere Sauregruppen. 

So konnen beispielsweise wasserlosliche Polymere im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung eingesetzt werden, wie sie durch Polymerisation von Monomerbestandteilen er- 
haltlich sind, die den Polymeren Wasserloslichkeit verleihen. Hierzu zahlen beispiels- 
weise die Polymerisate der Acrylsaure und die durch Polyaddition von Alkylenoxiden 
erhaltlichen Polymeren. Ebenfalls geeignet sind Polymere, die in Wasser "selbstdisper- 
gierbar" sind. Unter dem Begriff M selbstdispergierbare Polymere" werden Polymere ver- 
standen, die ohne Zugabe von Emulgatoren oder Dispergatoren in Wasser eine im we- 
sentlichen stabile Dispersion bilden. In der Regel weisen solche Polymeren als funktio- 
nelle Gruppen beispielsweise Carbonsauregruppen, Sulfonsauregruppen, Phosphonsau- 
regruppen oder Kettensegmente aus Polyethylenoxid, oder ein Gemisch aus zwei oder 
mehr der genannten funktionellen Gruppen, auf. 

Polymere, die weder wasserloslich noch "selbstdispergierbar" sind, konnen beispiels- 
weise mit Hilfe handelsiiblicher Emulgatoren oder Dispergatoren in Wasser in eine im 
wesentlichen stabile Emulsion oder Dispersion uberfuhrt werden. 




Zu den geeigneten Polymeren zahlen beispielsweise Polyurethane, Polyacrylate, Poly- 
methacrylate, Polyvinylesther, Polystyrol und sulfoniertes Polystyrol, Polybutadien und 
sulfoniertes Polybutadien, Polyamide, Polyesther und Polyvinylchlorid. Ebenfalls ge- 
eignet sind entsprechende Co- und Terpolymerisate, wie Etyhlen-Vinylacetat Copoly- 
mere (EVA), Styrol-Butadien-Copolymere (SBR), Styrol-Acrylnitril Copolymere 
(SAN), Styrol-Acrylsaureester Copolymere und dergleichen. In einer weiteren bevor- 
zugten Ausfuhrungsform werden beispielsweise Polymere eingesetzt, wie aus der Poly- 
merisation von Acrylsaureestern bzw. der Co- und Terpolymerisation von Acrylsauree- 
stern mit Acrylnitril, Vinylestern, Maleinaten, Acrylsaure, Styrol und dergleichen er- 
haltlich sind. Derartige Polymere und daraus resultierende Polymersdispersionen wer- 
den zum Beispiel in der "Encyclopaedia of Polymer Science and Technology" (Heraus- 
geber Mark, Bikales, Overberger, Menges, 2. Ausgabe, 1989, Wiley, New York, 17, S. 
406 - 409) umfassend beschrieben. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform werden zur Herstellung der erfindungs- 
gemaBen Zusammensetzung wasserlosliche oder wasserdispergierbare Polymere oder 
deren Gemische eingesetzt, die bereits in geloster oder dispergierter Form vorliegen. 
Insbesondere sind dies wafirige Dispersionen von synthetischen Polymeren, wie sie be- 
reits oben genannt wurden, insbesondere Polyurethane, Poly(meth)acrylate, Polyvinyle- 
ster, Polystyrol, Polybutadien, Polyamide oder Polyvinylchlorid, oder Gemische aus 
zwei oder mehr davon. Auch die entsprechenden Co- und Terpolymerisate, Sty- 
rol/Butadien, Styrol/ Acrylsaureester sind ebenso im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung verwendbar wie Naturlatices. Die erfindungsgemaB einsetzbaren Dispersionen 
konnen beispielsweise durch Suspensions- oder Emulsionspolymerisation der entspre- 
chenden Monomeren hergestellt werden. Sekundardispersionen, wie sie durch das Dis- 
pergieren einer Polymerschmelze in einem geeigneten Medium erhaltlich sind, konnen 
ebenfalls eingesetzt werden. 

Bevorzugt werden Polymerdispersionen, wie sie als Ergebnis von Suspensions- oder 
Emulsionspolymerisationen in der Regel kommerziell in groBen Mengen erhaltlich sind 
und beispielsweise als Bindemittel fur Dispersionsfarben oder Dispersionsklebstoffe 
eingesetzt werden (siehe beispielsweise Rompp Chemie-Lexikon, Band 2, Thieme- 



Verlag, 1990, S. 1010 - 1011, unter ausdriicklicher Bezugnahme auf die angegebene 
Literaturstelle und die dort zitierte weitere Literatur). Als Monomere fur derartige Po- 
lymerdispersionen werden insbesondere ungesattigte, radikalisch polymerisierbare Ver- 
bindungen, wie Acryl- und Methacrylsaureester, Diene oder Olefine, oder Gemische aus 
zwei oder mehr davon verwendet. Die Suspensions- bzw. Emulsionspolymerisation ist 
beispielsweise in "Ullmann's Enzyklopadie der technischen Chemie" (Band A21, 5. 
Aufl., VCH, 1987) beschrieben, wobei auf diese Literaturstelle ausdriicklich Bezug ge- 
nommen wird. 



Im Rahmen einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung eingesetzte 
Polymerdispersionen basieren auf Polyvinylestern wie Polyvinylacetat, sowie Co- und 
Terpolymeren der Vinylester mit Monomeren, wie Ethylen, Acryl- und Methacrylsau- 
reester oder Maleinsauremono- und -diestern, oder Gemischen aus zwei oder mehr da- 
von. Monomere, die zu Dispersionen fuhren wie sie im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung eingesetzt werden konnen, sind beispielsweise in Ullmann's Enzyklopadie der 
technischen Chemie (Band A22, 1993, VCH, S. 1 - 15) beschrieben. Dispersionen, wie 
sie auf Basis solcher Monomerer hergestellt werden, sind beispielsweise im "Handbook 
of Additives" (3. Aufl., Chapman and Hall, S. 381 - 399) beschrieben. Auf die angege- 
benen Literaturstellen wird hiermit ausdriicklich Bezug genommen. 

Im Rahmen einer bevorzugten Ausfuhrungsform geeignete Polymere sind beispielswei- 
se die Copolymere von Vinylacetat, Vinylpropionat oder VeoVa 9 oder 10 mit weiteren 
Comonomeren. Unter VeoVa® 9 bzw. 10 werden die Vinylester von tert. Carbonsauren 
(Versatic®-Saure 9 bzw. 10) zur Copolymerisation z. B. mit Vinylacetat fur Disper- 
sionsfarben, Putze, Betonzusatzmittel, Papier- u. Textilbeschichtungen, Dispersionskle- 
ber u. Anstriche verstanden (Hersteller: Deutsche Shell Chemie). Besonders geeignet 
sind beispielsweise Co- und Terpolymere enthaltend Vinyiacetat/Dibutylmaleat, Viny- 
lacetat/n-Butylacrylat, Vinylacetat/2-Ethylhexylacrylat, Vinylacetat/n-Butylacrylat/N- 
Hydroxymethylacrylamid, Vinylacetat/Crotonsaure, Vinylacetat/VeoVa 10, Vinylace- 
tat/VeoVa 1 0/Acrylsaure, Vinylacetat/VeoVa 10/n-Butylacrylat, Vinylacetat/N-Hydro- 
xymethylacrylamid, Vinylacetat/Vinyllaurat, Vinylacetat/Vinyllaurat/Vinylchlorid, Vi- 
nylacetat/Ethylen/Vinylchlorid, Vinylacetat/Ethylen/Acrylsaureester, Vinylacetat^thy- 




len/Acrylamid, Vinylacetat/Ethylen N-Hydroxymethylacrylamid, Vinylpropionat, Vi- 
nylpropionat/Vinylchlorid, Vinylpropionat/tert-Butylacrylat, VeoVa 10/Vinylchlorid, 
VeoVa 10/Styrol/Acrylsaureester, VeoVa 10/Styrol/Maleat, VeoVa 1 0/Styrol/Acry lsau- 
reester/Maleat und VeoVa 10/VeoVa 9/Methylmethacrylat/Butylacrylat, wobei VeoVa 
10 ganz oder teilweise durch VeoVa 9 ersetzt sein kann. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden Polymerdisper- 
sionen eingesetzt, die auf Poly(meth)acrylsaureestern basieren, sowie Co- und Terpoly- 
mere der (Meth)Acrylsaureester mit Monomeren wie Acrylnitril, Vinylestern, Maleina- 
ten, Acrylsaure und Styrol. Derartige Polymerdispersionen werden beispielsweise in 
"Emulsion Polymerisation and Emulsion Polymers" (1997, John Wiley, S. 619 - 655, 
New York) umfassend beschrieben und werden als Bestandteil der vorliegenden Offen- 
barung angesehen. 

Im Rahmen einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Einsatz kommerziell 
erhaltlicher Dispersionen wie DL 345 (Hersteller: Dow Latex) oder Acronal DS 3518 
(Hersteller: BASF AG) bevorzugt. 

Ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind waflrige Polymerdis- 
persionen auf der Basis konjungierter Diene, wie Chloropren oder Butadien, sowie Co- 
polymere dieser Diene mit ungesattigten Verbindungen, wie Styrol oder Acrylnitril. 
Derartige Dispersionen sind bekannt und werden beispielsweise in "Emulsion Polymeri- 
sation and Emulsion Polymers" (John Wiley, 1997, S. 521 - 561, New York) beschrie- 
ben. Auf die genannte Literaturstelle wird hiermit ausdrucklich Bezug genommen. 

Neben den genannten Monomeren konnen zur Herstellung der erfindungsgemaB ein- 
setzbaren Polymerdispersionen Monomere mit zusatzlichen funktionellen Gruppen, wie 
N-Methylolacrylamid, Hydroxypropylacrylat, (Meth)Acrylsaure oder ein Gemisch aus 
zwei oder mehr der genannten Verbindungen verwendet werden. 



Die erfindungsgemaBen Zubereitungen enthalten als Fiillstoff mindestens REA- 
Gipspartikel mit einem Wert fur die TeilchengrdBenverteilung x50 von 13 bis 500 nm 
(gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopropanol). 

In Abhangigkeit von den technischen Gegebenheiten in unterschiedlichen Rauchgasent- 
schwefelungsanlagen entstehen REA-Gipspartikel unterschiedlicher Dimensionen. Im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung hat sich herausgestellt, dafi die erfindungsgemaBen 
Vorteile sich mit REA-Gipspartikeln mit den oben genannten Werte fur die Teilchen- 
grdBenverteilung erzielen lassen. 
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q , Zur Messung einer TeilchengrdBenverteilung und des entsprechenden Wertes x50 kon- 

^ ^ nen in der Regel unterschiedliche Verfahren angewandt werden. Gangige Verfahren 
umfassen beispielsweise das Siebverfahren, bei dem eine bestimmte Menge Partikel mit 
Hilfe von Sieben unterschiedlicher Maschenweite gesiebt wird. Die Gesamtmenge der 
15 Partikel wird dadurch in Fraktionen unterschiedlichen Teilchendurchmessers aufgeteilt, 
deren Menge als prozentualer Anteil am Gesamtgewicht der untersuchten Partikel ange- 
geben wird. Weitere Moglichkeiten zur Bestimmung der TeilchengroBenverteilung 
stellen beispielsweise Lichtstreuung und Fraunhofer-Beugung dar. Im Rahmen der vor- 
liegenden Erfindung wurde die TeilchengroBenverteilung der REA-Gipspartikel bezo- 
20 gen auf das MaBsystem der Fraunhofer-Beugung angegeben. Hierzu wurde ein MeBge- 
rat der Firma Sympatec, Helos H0720 benutzt. Die TeilchengroBenverteilung wurde an 
Q r< ^>K einer Sus P ension in Isopropanol gemessen. Die folgenden Angaben zur Teilchengro- 
Benverteilung beziehen sich auf Messungen mit dem genannten MeBsystem, sind aber 
nicht auf solche Messungen beschrankt. Die erfindungsgemaBen Vorteile lassen sich in 
25 der Regel mit alien REA-Gipspartikeln erzielen, deren TeilchengroBenverteilung, unab- 
hangig vom MeBsystem, etwa im angegebenen Bereich liegt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung weisen die REA- 
Gipspartikel eine untere Grenze fur die TeilchengroBe x50 von mindestens etwa 25 urn 
30 auf. In einer weiteren bevorzugen Ausfuhrungsform betragt der Wert fur die Teilchen- 
groBenverteilung x50 von etwa 30 bis 250 urn. Gute Ergebnisse lassen sich beispiels- 
weise bei Werten fur die TeilchengrSBenverteilung x50 von etwa 35 bis etwa 200 oder 




kungen. So konnen beispielsweise Fullstoffpartikel mit einem Wert fur die Teilchengro- 
fienverteilung x50 von etwa 0,01 bis etwa 500 urn im Rahmen der vorliegenden Erfin- 
dung eingesetzt werden. 

Als weitere Art anorganischer Fullstoffpartikel eignen sich beispielsweise Fiillstoffpar- 
tikel aus Andalusit, Sillimanit, Kyanit, Mullit, Pyrophyllit, Imogolit oder Allophan. 
Weiterhin geeignet sind Verbindungen auf der Basis von Natriumaluminaten oder Cal- 
ciumsilikaten. Ebenfalls geeignet sind Mineralien wie Kieselerde, Calciumsulfat (Gips), 
das nicht aus Rauchgasentschwefelungsanlagen stammt in Form von Anhydrit, Halbhy- 
drat oder Dihydrat, Quarzmehl, Kieselgel, Bariumsulfat, Titandioxid, Zeolithe, Leucit, 
Kalifeldspat, Biotit, die Gruppe der Soro-, Cyclo-, Ino-, Phyllo- und Tectosilikate, die 
Gruppe der schwer loslichen Sulfate, wie Gips, Anhydrit oder Schwerspat, sowie Calci- 
ummineralien, wie Calcit oder Kreide (CaC0 3 ). Die genannten anorganischen Materia- 
lien konnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung einzeln als weitere Art anorgani- 
scher Fullstoffpartikel eingesetzt werden. Es ist jedoch ebensogut moglich, ein Gemisch 
aus zwei oder mehr der genannten Verbindungen einzusetzen. Im Rahmen einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform der Erfindung werden Calcit , Kaolin, Dolomit, Quarzmehl, 
und Gips (CaSQ 4 * 2 H 2 0) eingesetzt. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung weisen die 
Fullstoffpartikel der weiteren Art einen Wert x50 fur die durchschnittliche Teilchengro- 
Benverteilung von etwa 1 bis etwa 120 fim, beispielsweise etwa 3 bis etwa 60 oder etwa 
60 bis etwa 90 jam auf. 

Ebenfalls zum Einsatz als weitere Art Fullstoffpartikel geeignet sind organische Full- 
stoffpartikel, die sich nicht ohne weiteres zu den wasserloslichen oder wasserdispergier- 
baren Polymeren einordnen lassen. Hierzu zahlen insbesondere feinvermahlene Kunst- 
stoffmehle, wie sie beim Recycling von Kunststoffen anfallen konnen. Insbesondere 
zahlen hierzu Kunststoffmehle, wie sie aus der Feinvermahlung von hochvernetzten 
elastomeren oder duromeren Polymeren erhaltlich sind. Ein Beispiel hierfur ist Gum- 
mimehl wie es beispielsweise durch Feinvermahlung von Autoreifen entsteht. 
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Wenn die erfindungsgemafie Zubereitung Anteile der weiteren Art Fullstoffpartikel, 
einzeln oder als Gemisch aus zwei oder mehr davon 5 aufweist, dann betragt das Ge- 
wichtsverhaltnis von REA-Gipspartikeln zu Fullstoffpartikeln der weiteren Art etwa 
1:1000 bis etwa 1000 zu 1. Gute Ergebnisse lassen sich beispielsweise erzielen, wenn 
5 das Gewichtsverhaltnis von REA-Gipspartikeln zu Fullstoffpartikeln der weiteren Art 
etwa 1:10 bis etwa 10 zu 1, insbesondere etwa 5:1 bis etwa 1:5 betragt. 



In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung weist der 
Fullstoffanteil in der Zubereitung mindestens etwa 0,5 Gew.-%, insbesondere minde- 

10 stens etwa 1 Gew.-% REA-Gipspartikel auf. In einer weiteren bevorzugten Ausfuh- 
rungsform der vorliegenden Erfindung liegt der Anteil an REA-Gipspartikeln bei min- 
destens etwa 10 Gew.-% oder mindestens etwa 20 Gew.-%. Gute Ergebnisse werden 
auch mit Anteilen an REA-Gipspartikel von mindestens etwa 30, 40 oder 50 Gew.-% 
oder dariiber, beispielsweise etwa 60 bis 80 Gew.-% oder mindestens etwa 90 Gew.-%, 

15 erzielt. 

Die erfindungsgemafie Zubereitung enthalt in einer bevorzugten Ausfuhrungsform min- 
destens etwa 20 Gew.-% Fullstoffpartikel (REA-Gipspartikel oder weitere Fullstoffpar- 
tikel oder deren Gemisch). Es ist ebenso moglich einen hoheren Anteil an Fullstoffpar- 
20 tikeln zuzugeben, beispielsweise etwa 30, 40 oder 50 bis 99 Gew.-%, beispielsweise 
etwa 60 bis 90 Gew.-%. 

I 

W Die erfindungsgemafien Zusammensetzungen konnen als anwendungsfertige wafirige 
Dispersion vorliegen, d.h., sie konnen das wasserlosliche oder wasserdispergierbare 

25 Polymere oder das Gemisch aus zwei oder mehr solcher Polymeren und den Fullstoffen 
zusammen mit Wasser enthalten. Es ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedoch 
ebensogut moglich, dafi die erfindungsgemafie Zusammensetzung kein Wasser oder nur 
wenig Wasser enthalt, d.h., beispielsweise als trockenes Pulver oder als Paste mit gerin- 
gem Wassergehalt vorliegt. Es ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung ebenfalls 

30 moglich, dafi die erfindungsgemafie Zubereitung als wasserfreie Paste vorliegt, wobei 
zur Erzeugung der pastosen Eigenschaften eine nicht-wafirige Flussigkeit, beispielswei- 
se ein Losemittel oder ein sonstiger Bestandteil der Erfindungsgemafien Zubereitung 




eingesetzt wurde. Solche Pulver oder Pasten sind beispielsweise dann von Vorteil, wenn 
der Anwender die Zubereitung einer zur Anwendung bestimmten waBrigen Dispersion 
selbst uberlassen werden soli. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der vorliegenden 
Erfindung liegt die erfmdungsgemaBe Zubereitung als Pulver (Redispersionspulver) vor. 

Werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung REA-Gipspartikel als Fullstoff einge- 
setzt, so ist darauf zu achten, daB die Stabilitat der verwendeten Polymerdispersion ge- 
genuber Calciumionen getestet wird. Gegebenenfalls muB die Stabilisierung in einem 
solchen Fall durch Zugabe eines weiteren Emulgators oder Dispergators oder eines Ge- 
misches aus zwei oder mehr Emulgatoren oder Dispergatoren wieder hergestellt bzw. 
verbessert werden. 

Neben dem oder den Polymeren und den Fullstoffpartikeln kann die erfmdungsgemaBe 
Zubereitung noch weitere Inhaltsstoffe aufweisen. Wenn die erfmdungsgemaBe Zube- 
reitung in bereits anwendungsfahigem Zustand sein soli, so kann die erfmdungsgemaBe 
Zubereitung Wasser enthalten. Je nach Art der vorhandenen Anwendung der erfin- 
dungsgemaBen Zubereitung, kann die Wassermenge zwischen etwa 0 und 49 Gew.-% 
variieren. 

Grundsatzlich geeignet sind Wassergehalte (bezogen auf die gesamte Zubereitung) von 
etwa 0 bis 49 Gew.-%. 

Zusatzlich zu den genannten Bestandteilen kann die erfmdungsgemaBe Zusammenset- 
zung noch einen oder mehrere weitere Zusatzstoffe enthalten. 

Als weitere Zusatzstoffe eignen sich beispielsweise Emulgatoren, Dispergatoren, Stabi- 
lisatoren, Entschaumer, Antioxidantien, Photostabilisatoren, Pigmentverteiler und der- 
gleichen. 

Ebenfalls Gegenstand der Erfindung ist Verfahren zur Herstellung einer Zubereitung 
enthaltend ein wasserlosliches Polymeres oder ein wasserdispergierbares Polymeres, 
oder deren Gemisch, und REA-Gipspartikel mit einer TeilchengroBe x50 von 13 bis 500 



R 1 

^m (gemessen mif^ympatec Helos H0720 in Isopropanol^der ein Gemisch von REA- 
Gipspartikeln und mindestens einer weiteren Art anorganischer Fullstoffpartikel, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein wasserlosliches Polymeres oder mindestens 
ein wasserdispergierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, oder 
5 eine waflrige Dispersion enthaltend eines oder mehrere solcher Polymeren, mit REA- 
Gipspartikeln mit einer TeilchengroBe x50 von 13 bis 500 jam (gemessen mit Sympatec 
Helos H0720 in Isopropanol) oder einem Gemisch von REA-Gipspartikeln und minde- 
stens einer weiteren Art anorganischer Fullstoffpartikel sowie gegebenenfalls mit Was- 
ser und einem oder mehreren weiteren Zusatzstoffen in einem oder mehreren Misch- 
10 schritten in beliebiger Reihenfolge und beliebigen zeitlichen Abstanden zwischen ein- 
zelnen Mischschritten, vermischt wird. 

Die Erfindung wird durch die Zeichnung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt 

15 - Als Fig. 1 eine elektronenmikroskopische Aufnahme von REA-Gips, der ei- 

ne granulare bis stabchenformige Partikelform aufweist, 



Als Fig. 2 die GroBenverteilung der Fullstoffpartikel eines beispielhaft als 
Fullstoff eingesetzten REA-Gipses. 

20 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung von REA- 
Gipspartikeln mit einem Wert x50 der TeilchengroBenverteilung von 13 bis 500 jam 
(gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopropanol) zur Herstellung von Oberfla- 
chenbeschichtungen, Spachtelmassen, Dichtungsmassen, Klebstoffen oder Formkorpern 
25 mit einem Gehalt an wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Polymeren. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung weisen die REA-Gipspartikel 
einen Wert x50 fur die TeilchengrSBenverteilung von 30 bis 250 jam auf. 



30 Ebenfalls Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist die Verwendung eines Gemischs 
anorganischer Fullstoffpartikel, enthaltend REA-Gipspartikel mit einem Wert x50 fur 




die TeilchengroBenverteilung von 30 bis 250 jim und mindestens eine weitere Art anor- 
ganischer Fullstoffpartikel, als Fullstoff in Polymerdispersionen. 

Die Erfindung wird nachfolgend durch Beispiele naher erlautert. 
Beispiele: 

Beispiel 1 : Elastizitat von Dispersionsklebstoffen 

Erfindungsgemafie Zusammensetzungen zeigen beim Einsatz als Dispersionsklebstoff 
ein gutes Dehnverhalten 

Rezeptur: 

Acrylatdispersion (z.B. Acronal DS 3518, Fa. BASF) 55 g 

Pigmentverteiler (z.B. Pigmentverteiler A, Fa. BASF) 2 g 

Fullstoffe: 

A: fetner Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 5GU, Fa. Omya, D50-Wert 6 ^m) 

B: ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. Rethmann, D50-Wert 40 (am) 

C: gemahlener Naturgips (z.B. Alabaster BrilliantweiB, Fa. Bdrgardts, D50-Wert 1 1 

lim) 

D: grober Calcitfiillstoff (z.B. 50/50-Mischung Omyacarb 130 AL/Omyacarb 40 
GU y Fa. Omya, D50-Wert (Mischung) 88 urn) 
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it 



Gewkfatsglekfaer Fiillstoffffaustausch 




Fiillstoffmischung 




max. 
Kraft 


Dehnung 
bei max. 


Bruch- 
dehnung 












[kN/mm 2 ] 


Kraft [%] 


[%] 


A [%J 


A [g] 


B [g] 


C [g] 


I>[g] 








0 


0 


84 






0,01 


260 


2840 


50 


42 


42 


_ 




0,02 


680 


1060 


100 


84 


0 






0,03 


190 


830 


0,02 


0 




84 




0,02 


90 


1050 


0,03 


42 




42 




0,03 


140 


900 


100 


84 




0 




0,03 


190 


830 


0 


0 






125 


0,01 


420 


2330 


20 


25 






100 


0,02 


390 


1500 


50 


62,5 






62,5 


0,02 


340 


1250 


80 


100 






25 


0,03 


280 


780 


100 


125 






0 


0,03 


130 


630 



5 Beispiel 2: Volumenschwund bei Spachtelmassen in Abhangigkeit von der Fullstoff- 
zusammensetzung 

Optische Beurteilung 

Rezeptur: 

Styrolacrylatdispersion (z.B. DL 345, Fa. Dow Latex) 1 10 g 

Pigmentverteiler (z.B. Pigmentverteiler A, Fa. BASF) 4 g 

Fullstoff: 250g bzw. 90 ml 

Fullstoffeinsatz jeweils in 50- oder 100%igem volumen- oder gewichtsgleichen Aus- 
tausch zu Fullstoff A (optische Bewertung: -) 

A: feiner Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 5GU, Fa. Omya, D50-Wert 6 urn) 
B: ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. Rethmann, D50-Wert 40 |im) 
C: gemahlener Naturgips (z.B. Alabaster BrilliantweiG, Fa. Borgardts, D50-Wert 
11 jam) 



10 




E: 
F: 
G: 
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grober Calcitfullstoff (z.B. 50/50-Mischung Omyacarb 130 AL/Omyacarb 40 
GU, Fa. Omya, D50-Wert (Mischung) 88 um) 

ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. ProMineral, Nr.l, D50-Wert 36 um) 
ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. ProMineral, Nr.2, D50-Wert 96 urn) 
mittelgrober Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 40 GU, Fa. Omya, D50-Wert 44 
um) 



10 



+: kein sichtbarer Volumenschwund, keine Rifibildung 
±: leichter Volumenschwund/RiBbildung 
-: deutlicher Volumenschwund/RiBbildung 





Gewichtsgleicher Fiillstoffaus- 
tausch 


Volumengleicher Fullstoffaus- 
tausch 


Fullstoff- 


50 Gew.-% X 


100 Gew.-%X 


50 Vol.-% X 


100 Vol.-%X 


B 


± 






± 


C 


± 


± 






D 










E 




+ 




+ 


F 




+ 


+ 


+ 


G 











15 Beispiel 3: 



Zugscherfestigkeit (Holz/Holz-Verklebungen) und Viskositatsverhalten 
von Dispersionsklebstoffen 



Rezeptur: 



20 Styrolacrylatdispersion (z.B. DL 345, Fa. Dow Latex) 1 10 g 

Pigmentverteiler (z.B. Pigmentverteiler A, Fa. BASF) 4 g 
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Fullstoffe: 

A:. feiner Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 5GU, Fa. Omya, D50-Wert 6 urn) 
B: ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. Rethmann, D50-Wert 40 urn) 
C: gemahlener Naturgips (z.B. Alabaster BrilliantweiB, Fa. Borgardts, D50-Wert 1 1 
urn) 

D: grober Calcitfullstoff (z.B. 50/50-Mischung Omyacarb 130 AL/Omyacarb 40 
GU, Fa. Omya, D50-Wert (Mischung) 88 um) 



Gewicfatsgleteher Ffillstoffauisftausch 





Fullstoffmischung 




Zugscherfestig- 


Viskositat 












keit [N/mm 2 ] 


[Skalenteile] 


A [%] 


A[g] 


B[g] 


C[g] 


D[g] 






0 


0 


250 






2,1 


100 


50 


125 


125 






4,7 


38 


100 


250 


0 






2,7 


210 


0 


0 




250 




3,7 


100 


50 


125 




125 




3,0 


94 


100 


250 




0 




2,7 


210 


0 


0 






250 


3,1 


36 


20 


50 






200 


3,2 


41 


50 


125 






125 


3,8 


39 


80 


200 






50 


2,9 


135 


100 


250 






0 


2,7 


210 



Beispiel 4: 



Zugscherfestigkeit (Holz/Holz-Verklebungen) und Viskositatsverhalten 
von Dispersionsklebstoffen mit einem Gehalt an REA-Gips unter- 
schiedlicher Teilchengrofienverteilung 



15 Rezeptur: 



Styrolacrylatdispersion (z.B. DL 345, Fa. Dow Latex) 
Pigmentverteiler (z.B. Pigmentverteiler A, Fa. BASF) 
Fullstoffe: 



HOg 
4g 
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) 

A: feiner Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 5GU, Fa. Omya, D50-Wert 6 um) 
E: ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. ProMineral, Nr. 1 , D50-Wert 36 um) 
F: ungemahlener REA-Gips (z.B. Fa. ProMineral, Nr.2, D50-Wert 96 um) 
G: mittelgrober Calcitfullstoff (z.B. Omyacarb 40 GU, Fa. Omya, D50-Wert 44 
um) 



Gewichtsgleicher Fiillstoffaustausch 





Fullstoffmischung 




Zugscherrestig- 


Viskositat 












Keit [IN /mm J 


[Skalenteile] 


A [%] 


A[g] 


E[g] 


F[g] 


G[gJ 






0 


0 


250 






2,2 


90 


20 


50 


200 






2,9 


37 


50 


125 


125 






3,5 


27 


80 


200 


50 






3,4 


43 


100 


250 


0 






2,7 


210 


205 


0 




250 




1,1 


120 


164 


50 




200 




1,6 


60 


102 


125 




125 




2,7 


19 


41 


200 




50 




4,3 


42 


0 


250 




0 




2,7 


210 


0 


0 






250 


3,4 


38 


20 


50 






200 


3,5 


45 


50 


125 






125 


3,1 


56 


80 


200 






50 


2,5 


80 


100 


250 






0 


2,7 


210 
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Patentaraspriicfae 



1. Zubereitung, enthaltend ein wasserlosliches Polymeres oder ein wasserdisper- 
gierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, und Full- 
stoffpartikel, wobei als Fullstoffpartikel Gipspartikel aus Rauchgasentschwefe- 
lungsanlagen (REA-Gipspartikel) mit einem Wert fur die TeilchengroBenvertei- 
lung x50 von 13 bis 500 jam (gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopropa- 
nol) enthalten sind. 

2. Zubereitung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daC der Wert fur die 
Teilchengroflenverteilung x50 der REA-Gipspartikel 30 jam bis 250 jam betragt. 

3. Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi sie REA- 
Gipspartikel im Gemisch mit mindestens einer weiteren Art Fullstoffpartikel 
enthalt. 

4. Zubereitung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daC als weitere Art Full- 
stoffpartikel anorganische Fullstoffpartikel ausgewahlt aus der Gruppe bestehend 
aus Kreide (CaC0 3 ), Titandioxid, Bariumsulfat, Quarzmehl, Kieselgel, Dolomit 
oder Kaolin, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, enthalten sind. 

5. Zubereitung nach einem der Anspriiche I bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als 
wasserlosliches oder wasserdispergierbares Polymeres ein Polymeres ausgewahlt 
aus der Gruppe bestehend aus Polyurethanen, Polyacrylaten, Polymethacrylaten, 
Polyvinylestern, Polystyrolen, Polybutadienen, Polyamiden, Polyestern, Po- 
lyvinylchloriden, Ethylen-Vinylacetat Copolymeren (EVA), Styrol-Butadien- 
Copolymeren (SBR), Styrol-Acrylnitril Copolymeren (SAN), Styrol- 



Acrylsaureester Copolymeren, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, ent- 
halten ist. 

Zubereitung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
mindestens 40 Gew.-% Fullstoffpartikel enthalt. 

Zubereitung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 50 
bis 99 Gew.-% REA-Gipspartikel oder eines Gemischs enthaltend REA- 
Gipspartikel und mindestens eine weitere Art anorganischer Fullstoffpartikel, 1 
bis 50 Gew.-% Polymeres, 0 bis 49 Gew.-% Wasser und 0 bis 49 Gew.-% weite- 
re Zusatzstoffe enthalten sind. 

Verfahren zur Herstellung einer Zubereitung enthaltend ein wasserlosliches Po- 
lymeres oder ein wasserdispergierbares Polymeres, oder deren Gemisch, und 
REA-Gipspartikel mit einer TeilchengroBe x50 von 13 bis 500 |um (gemessen 
mit Sympatec Helos H0720 in Isopropanol) oder ein Gemisch von REA- 
Gipspartikeln und mindestens einer weiteren Art anorganischer Fullstoffpartikel, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein wasserlosliches Polymeres oder 
mindestens ein wasserdispergierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei 
oder mehr davon, oder eine waBrige Dispersion enthaltend eines oder mehrere 
solcher Polymeren, mit REA-Gipspartikeln mit einer TeilchengroBe x50 von 13 
bis 500 ]um (gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopropanol) oder einem 
Gemisch von REA-Gipspartikeln und mindestens einer weiteren Art anorgani- 
scher Fullstoffpartikel sowie gegebenenfalls mit Wasser und einem oder mehre- 
ren weiteren Zusatzstoffen in einem oder mehreren Mischschritten in beliebiger 
Reihenfolge und beliebigen zeitlichen Abstanden zwischen einzelnen Misch- 
schritten, vermischt wird. 

Verwendung von REA-Gipspartikeln mit einem Wert x50 der TeilchengroBen- 
verteilung von 13 bis 500 jam (gemessen mit Sympatec Helos H0720 in Isopro- 
panol) zur Herstellung von Oberflachenbeschichtungen, Spachtelmassen, Dich- 



, Klebstoffen oder Formkorpern mit emer 



tungsmasseff; Klebstoffen oder Formkorpern mit efnem Gehalt an wasserlosli- 
chen oder wasserdispergierbaren Polymeren. 

Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die REA- 
Gipspartikel einen Wert x50 fur die TeilchengroBenverteilung von 30 bis 250 
Hm aufweisen. 



Verwendung eines Gemischs anorganischer Fiillstoffpartikel, enthaltend REA- 
Gipspartikel mit einem Wert x50 fur die TeilchengroBenverteilung von 30 bis 
250 jim und mindestens eine weitere Art anorganischer Fiillstoffpartikel, als 
Fullstoff in Polymerdispersionen. 



Henkel KGaA 
H3497 
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17. November 1998 
H41211 KA/FI 



Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Zubereitung, enthaltend ein wasserlosliches Polymeres oder 
ein wasserdispergierbares Polymeres, oder ein Gemisch aus zwei oder mehr davon, und 
mindestens einen Fullstoff, wobei als Fullstoff Gipspartikel aus Rauchgasentschwefe- 
lungsanlagen (REA-Gipspartikel) mit einem Wert fur die TeilchengroBenverteilung x50 
von 13 bis 500 jim enthalten sind. Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung einer solchen Zubereitung sowie deren Verwendung. 



